
MON ESSENTIEL FLEX

LES FLEX  
DE DÉCOUPE ET DE MARQUAGE TEXTILE

LES FLEX  
D’IMPRESSION ET DE MARQUAGE TEXTILE

C A R ACT É R I S T I Q U E S
SOUPLESSE, FINESSE, 

UTILISATION SEULEMENT 
SUR TISSUS CLAIRS

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON, POLYESTER

E N C R E S  C O M PAT I B L E S SOLVANT, 
ÉCO-SOLVANT

TA I L L E S  D E  T R A N S F E R T 
R E C O M M A N D É E S PETIT/GRAND FORMAT

TA P E S  D E  T R A N S F E R T IMPRESSION EN MIROIR
(SANS TAPE)

T ( ° C )  D E  P O S E 140°C

T E M P S  D E  P O S E 15 sec

P E L AG E À FROID

BLOCKPRINT
C A R ACT É R I S T I Q U E S

ÉVITE LA
MIGRATION DES TISSUS 

SUBLIMÉS

T I S S U S  C O M PAT I B L E S SPÉCIAL TISSUS 
SUBLIMÉS

E N C R E S  C O M PAT I B L E S SOLVANT, 
ÉCO-SOLVANT

TA I L L E S  D E  T R A N S F E R T 
R E C O M M A N D É E S

MOYEN/GRAND 
 FORMAT 

TA P E S  D E  T R A N S F E R T HEX750

T ( ° C )  D E  P O S E 150°C

T E M P S  D E  P O S E 20 sec

P E L AG E À TIÈDE

TAPES HEX750 HEX860 HEX960

C A R ACT É R I S T I Q U E S
FILM TRANSFERT 

TRANSPARENT 
RÉUTILISABLE

FILM TRANSFERT 
TRANSPARENT 
RÉUTILISABLE

FILM TRANSFERT 
TRANSPARENT 
RÉUTILISABLE

É PA I S S E U R 100 microns 50 microns 100 microns

P O U VO I R  D’A D H É S I O N FAIBLE FORT FORT

TA P E S  D E  T R A N S F E R T BLOCKPRINT
SILKPRINT /  
UFLEX7PV2 /  

UFLEX5S / NYLPRINT

SILKPRINT /  
UFLEX7PV2 /  

UFLEX5S  / NYLPRINT

P E L AG E À TIÈDE À CHAUD À CHAUD

Consultez les fiches techniques disponibles  
sur www.hexis-graphics.com
Conseil : en raison d’un nombre important de  
tissus et/ou de matières, il est préférable de faire un 
test d’accroche sur le vêtement.

SUR NOTRE BOUTIQUE EN LIGNE

plus de 3000 références disponibles !

PRINTFLEX NYLPRINT

CUTFLEX GLOWCUT

CUTFLEX NYLCUT

CUTFLEX METALCUTCUTFLEX COLORCUT

CUTFLEX GLITFLEX

C A R ACT É R I S T I Q U E S TRÈS BONNE  
SOUPLESSE

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON, POLYESTER

E N C R E S  C O M PAT I B L E S SOLVANT, ÉCO-SOLVANT,
LATEX

TA I L L E S  D E  T R A N S F E R T 
R E C O M M A N D É E S

MOYEN/GRAND 
 FORMAT 

TA P E S  D E  T R A N S F E R T HEX860 / HEX960

T ( ° C )  D E  P O S E 130°C

T E M P S  D E  P O S E 5 sec

P E L AG E À CHAUD

C A R ACT É R I S T I Q U E S POSE SANS TAPE  
POSSIBLE

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON, POLYESTER

E N C R E S  C O M PAT I B L E S SOLVANT, ÉCO-SOLVANT,
LATEX

TA I L L E S  D E  T R A N S F E R T 
R E C O M M A N D É E S

PETIT FORMAT,  
LOGO COEUR

TA P E S  D E  T R A N S F E R T HEX860 / HEX960

T ( ° C )  D E  P O S E 140°C

T E M P S  D E  P O S E 15 sec

P E L AG E À CHAUD

C A R ACT É R I S T I Q U E S TOUCHÉ SOYEUX

T I S S U S  C O M PAT I B L E S NYLONS

E N C R E S  C O M PAT I B L E S SOLVANT, ÉCO-SOLVANT,
LATEX

TA I L L E S  D E  T R A N S F E RT 
R E C O M M A N D É E S  LOGO CŒUR

TA P E S  D E  T R A N S F E RT HEX860 / HEX960

T ( ° C )  D E  P O S E 150°C

T E M P S  D E  P O S E 5 SEC

P E L AG E À CHAUD

C A R ACT É R I S T I Q U E S POSE RAPIDE

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON, POLYESTER

E N C R E S  C O M PAT I B L E S SOLVANT, ÉCO-SOLVANT,
LATEX

TA I L L E S  D E  T R A N S F E R T 
R E C O M M A N D É E S

LETTRAGES, LOGO OU 
IMAGES PETITES TAILLES

TA P E S  D E  T R A N S F E R T HEX860 / HEX960

T ( ° C )  D E  P O S E 130°C

T E M P S  D E  P O S E 5 sec

P E L AG E À CHAUD

C A R ACT É R I S T I Q U E S TRÈS BONNE  
ÉLASTICITÉ

T I S S U S  C O M PAT I B L E S
COTON

POLYESTER
ACRYLIQUE 

T ( ° C )  D E  P O S E 130°C

T E M P S  D E  P O S E 5 SEC

P E L AG E À CHAUD

CUTFLEX SPEEDCUT

C A R ACT É R I S T I Q U E S ÉTIRABLE

T I S S U S  C O M PAT I B L E S NYLONS

T ( ° C )  D E  P O S E 150°C

T E M P S  D E  P O S E 5 SEC

P E L AG E À CHAUD

CUTFLEX NYLCUT
C A R ACT É R I S T I Q U E S

ÉVITE LA
MIGRATION DES TISSUS 

SUBLIMÉS

T I S S U S  C O M PAT I B L E S TISSUS SUBLIMÉS

T ( ° C )  D E  P O S E 160°C

T E M P S  D E  P O S E 20 SEC

P E L AG E À TIÈDE

CUTFLEX BLOCKCUT

C A R ACT É R I S T I Q U E S ÉCHENILLAGE  
RAPIDE

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON
POLYESTER

T ( ° C )  D E  P O S E 150°C

T E M P S  D E  P O S E 10 SEC

P E L AG E À CHAUD 

CUTFLEX COLORCUT
C A R ACT É R I S T I Q U E S EFFET  

MÉTALLIQUE

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON
POLYESTER

T ( ° C )  D E  P O S E 150°C

T E M P S  D E  P O S E 8 SEC

P E L AG E À FROID

CUTFLEX METALCUT

C A R ACT É R I S T I Q U E S
MARQUAGE AVEC

ASPECT ET TOUCHER
VELOURS

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON
POLYESTER

T ( ° C )  D E  P O S E 150°C

T E M P S  D E  P O S E 15 SEC

P E L AG E À CHAUD

CUTFLEX FLOCK 200
C A R ACT É R I S T I Q U E S TRÈS BONNE  

ÉLASTICITÉ

T I S S U S  C O M PAT I B L E S
COTON

POLYESTER
ACRYLIQUE

T ( ° C )  D E  P O S E 160°C

T E M P S  D E  P O S E 25 SEC

P E L AG E À CHAUD

CUTFLEX BRICKCUT

C A R ACT É R I S T I Q U E S ASPECT  
PAILLETÉS 3D

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON
POLYESTER 

T ( ° C )  D E  P O S E 160°C

T E M P S  D E  P O S E 10 SEC

P E L AG E À CHAUD

CUTFLEX GLITFLEX
C A R ACT É R I S T I Q U E S

PHOTOLUMINESCENT
DE JOUR COMME  

DE NUIT

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON
POLYESTER

T ( ° C )  D E  P O S E 150°C

T E M P S  D E  P O S E 8 SEC

P E L AG E À CHAUD

CUTFLEX GLOWCUT
C A R ACT É R I S T I Q U E S

RÉTRO RÉFLÉCHISSANT
MARQUAGE HAUTE 

VISIBILITÉ

T I S S U S  C O M PAT I B L E S COTON
POLYESTER

T ( ° C )  D E  P O S E 150°C

T E M P S  D E  P O S E 12 SEC

P E L AG E À TIÈDE

CUTFLEX REFLEX

PRINTFLEX SILKPRINT

PRINTFLEX BLOCKPRINT

PRINTFLEX UFLEX7PV2

PRINTFLEX UFLEXCLEAR

PRINTFLEX UFLEX5S PRINTFLEX NYLPRINT


